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Indledning

Denne lokale undervisningsplan deekker skibsmekaniker, version 06 pa EUC Nord, og relaterer sig
til BEK nr 335 af 25/04/2018 med tilhgrende uddannelsesordning.

Formalet med undervisningsplanen er at synligggre undervisningens indhold, struktur,
padagogiske og didaktiske overvejelser i forhold til skolens generelle lokale undervisningsplan,
hvori skolens faelles psedagogiske og didaktiske grundlag er beskrevet.

Malgruppen er alle interessenter der er i forbindelse med skibsmekanikeruddannelsen.

Planen er udarbejdet i samarbejde med det lokale uddannelsesudvalg for uddannelsen, og vil blive
revideret Igbende i henhold til udviklingen af faglig, peedagogisk og uddannelsespolitisk karakter.
Som minimum vil planen blive revideret 1 gang om aret.

Den lokale undervisningsplan hviler pa det geeldende lovgivningsmaessige grundlag, der er
gaeldende for erhvervsuddannelserne og skibsmekanikeruddannelsen. Alle henvisninger til love,
bekendtggrelser mv. findes i skolens generelle undervisningsplan.

Alle generelle beslutninger og tolkninger vedrgrende gennemfgrsel af en erhvervsuddannelse
findes i skolens generelle undervisningsplan. Se:
http://www.eucnord.dk/kvalitet/erhvervsuddannelser/

Processen

Udviklingen af undervisningsplanen er sket i et samarbejde blandt fagleererne i afdelingen, pa
baggrund af skolens feelles psedagogiske og didaktiske grundlag. Den videre udvikling er sidenhen
sket i samarbejde med det lokale uddannelsesudvalg for uddannelsen.

Varigheden er fastsat ud fra fagenes vejledende uddannelsestid, og leeringsaktiviteterne er
lgbende blevet diskuteret grundigt igennem.

Afdelingens organisering.

Afdelingens paedagogiske ansvarlige er Uddannelseschef Jesper Clausen,
Mail: jcl@eucnord.dk

Mobil: 72 24 64 80

Afdelingens driftsansvarlige er uddannelsesleder Claus Mikkelsen
Mail: clmi@eucnord.dk
Mobil: 72 24 65 38

Laerekvalifikationer

Alle faglaerer har en relevant fagfaglig baggrund. Desuden har faglaererne enten
erhvervspadagogisk diplomuddannelse, seminarieuddannelse eller paedagogisk grunduddannelse
suppleret med padagogisk efteruddannelse.

Grundfagsundervisning daekkes af linjefagsuddannede undervisere eller tilsvarende.


http://www.eucnord.dk/kvalitet/erhvervsuddannelser/
mailto:jcl@eucnord.dk
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Padagogiske og didaktiske overvejelser
Leeringsledelse

| undervisningen pa skibsmekanikeruddannelsen vil vi arbejde bredt med skolens falles
paedagogiske, didaktiske grundlag.

Undervisningen ses igennem erhvervet, og vi vil arbejde med en praksisrelateret tilgang til
indholdet pa uddannelsens forskellige forlgb. Vi har gje for at fagligheden skal vaere tydelig og
gerne virke som et fagligt feellesskab og motivator for at eleven bliver sa dygtige som muligt,
samtidig med at de lzerer at forholde sig kritisk til omverdenen og er i stand til at handle
selvstaendigt.

Etableringen af trygge rammer, hvor elevernes lyst og mod pa at udfolde og udfordre sig selv ses
som en forudsaetning for en vellykket undervisning.

Eleverne mgder forskellige arbejdsformer igennem undervisningsforlgbet. F.eks case-arbejde,
teoretiske kurser med udgangspunkt i bestemte fagfaglige begreber, forsgg, praktisk arbejde i
vaerkstedet eller rammesat projekt/casearbejde, hvor der er mulighed for en vis grad af
selv/medbestemmelse fra elevernes side.

Hele tiden er det et gennemgdende tema i undervisningen at praksisrelatere, gerne med konkrete
eksempler fra virksomhederne, og Igbende inddrage elevernes erfaringer med stoffet fra praksis.

Dette sker for at understgtte elevernes evne til at koble fra teori til praksis, og omvendt. Her kan
laererne arbejde med at traekke praktikken ind pa skolen, og dermed lade eleverne arbejde med de
teoretiske forklaringer pa eksempler oplevet i praktiktiden.

For at sikre et faelles fokus pa det fagfaglige indhold hos elev starter en skoleperiode med at
leereren tydeligggr mal og indhold i leeringsaktiviteterne pa det aktuelle forlgb.

| starten af skoleperioden/modulet etableres en systematisk fremadrettet feed-back struktur. Her
saetter leerer og elev sammen mal for hvad der skal fokuseres pa hos eleven for at na malene for
undervisningen og at der Igbende samles op og justeres i forhold hertil.

Afslutningsvis laves en afsluttende feedback med eleven, og der rundes af med fzelles at eleverne
introduceres til malene for naeste skridt i uddannelsen med henblik pa et gget samspil mellem
skole og virksomhed.

Differentiering
Differentieringen i undervisningen pa hovedforlgbet sker gennem fglgende fokusfelter.
Undervisningsdifferentiering gennem variation af arbejdsformer.

For at styrke elevernes faglige og personlige kompetencer er det vigtigt at variere
undervisningsformerne, sa forskellige kompetencer hos eleverne bringes i spil. Eleverne skal mgde
helhedsorienteret, tvaerfaglig og virkelighedsnaer undervisning i bade teoretiske og praktiske
undervisningssituationer, Erhvervserfaring, sparring og udfordring skal veere en del naturlig af
hverdagen. Undervisningsformer der understgtter dette kan vaere par-vist arbejde, grupper og
stationsundervisning, projekt og case-arbejde.
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Differentiering i handvaerket

Pa skibsmekanikeruddannelsen vil der blive differentieret bade i bredden og dybden i forhold til
den fagfaglige kontekst. Den case-baserede undervisningsform beskrives med minimumskrav. Alt
efter elevens staerke og svage sider, aftales det med faglaereren hvorledes der kan arbejdes med
disse. F.eks bestemte elementer af kvalitetsarbejdet eller arbejdsprocessen.

Differentieringen vil tage udgangspunkt i fglgende:

o Ekstra elementer tilkobles opgaven
. Dokumentation

] Kvalitetssikring

J Praecision i praktisk udfgrelse

. Sikkerhed

J Selvsteendighed

o Systematik og struktur

Differentiering ved hjeelp af it

It anvendes som redskab til at udarbejde dokumentation, bade via tekstbehandling, regneark og
tegneprogram.

De it-baserede dele af opgaven kan differentieres jfr. tidligere opstillede punkter, og desuden vil
eleven arbejde med fagfagligt informationssggning i relation til casen.

Elever, der har behov for stgtteprogrammer screenes jfr. skolens politik for SPS-st@tte, og for
manges vedkommende er dette sket pa grundforlgbet. De vil dermed have en it-rygseek med
stgtteprogrammer, der passer til deres behov og uddannelse.

Elevinddragelse

| den projektbaserede undervisning er der mulighed for at eleverne kan vaelge forskellige Igsninger
pa elementer af opgaven. Da casen er minimumsbeskrevet, er det tydeligt for eleven hvad der
som minimum skal vaere en del af besvarelsen. Hertil kan tilfgjes ekstra elementer, altid efter
dialog med lzereren, og pa baggrund af den aktuelle feedback.

Evaluering og bedgmmelse

For at sikre at hver enkelt elev bliver sa dygtig som muligt, arbejdes med en Igbende fremadrettet
feedback struktur for det enkelte skoleophold.

Eleverne pa H1 har Igbende en gensidig feedback samtale med den gennemgaende lzerer pa
holdet. Samtalen forholder sig til den fagfaglige arbejdsindsats/niveau, elevtrivsel, fraveer og
udviklingspotentiale.

Den afsluttende evaluering sammenfatter elevens niveau, og munder ud i en standpunktskarakter.
Samtidig afsluttes med en samtale, der peger frem imod naeste skoleophold.
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Bedgmmelsesplan for Skibsmekaniker

Karakter og

Betegnelse Beskrivelse
12 Karakteren 12 gives for den fremragende praestation, der demonstrerer udtemmende opfyldelse
af fagets mal, med ingen eller fa uvaesentlige mangler.
Den
fremragende |Handvaerksmaessigt:
praestation ¢ Korrekt og velargumenteret valg af komponenter og materialer

¢ Handvaerksmaessigt korrekt udfgrt med en meget hgj grad af finish og kvalitet.

¢ Reflekterer korrekt sikkerhed og arbejdsmiljg

¢ Ubetydelige tolerancer

Dokumentation:

* Dokumentationen er godt opbygget og har et tydeligt fokus/rgd trad.

* Beregningsteknisk korrekt udfgrt med ingen eller fa regne/
aflaesnings fejl.

Tegneteknisk korrekt udfgrt med ingen eller fa fejl.

* Korrekt redeggrelse og argumentation for projektets problemstillinger og delelementer,
herunder seerligt ift. valg af komponenter og materialer samt arbejdsmiljgmaessige
forhold.

¢ Eleven udviser stor faglig forstaelse, selvstaendighed, ordenssans og ansvarlighed i forhold
til dokumentationen.

Innovation:

¢ Den innovative malsaetning for opgaven er opfyldt.

¢ Anvender selvstaendigt innovative processer og understgttende kompetencer.

e Velreflekteret valg af problemstilling

¢ God kvalitet i nye Igsninger for bade den processuelle Igsning eller den nye
fagfaglige/tekniske Igsning

10 Karakteren 10 gives for den fortrinlige praestation, der demonstrerer omfattende opfyldelse af
Den fortrinlige [fagets mal, med nogle mindre vaesentlige mangler.
praestation

Handvaerksmaessigt:
e Korrekt og velargumenteret valg af komponenter og materialer
¢ Handvaerksmaessigt korrekt og lovligt udfgrt med en stor grad af finish og kvalitet med fa
fejl.
¢ Reflekterer korrekt ift. sikkerhed og arbejdsmiljg med mindre vaesentlige mangler.
*  Ubetydelige/ mindre vaesentlige tolerancer

Dokumentation:
* Dokumentationen er godt opbygget og har et forholdsvist tydeligt fokus/rgd trad.
e Beregningsteknisk korrekt udfgrt med fa regne/ aflaesnings fejl af mindre vaesentlige
betydning.

Tegneteknisk korrekt udfgrt med fa fejl/ fejl af mindre vaesentlig betydning.
* Delvis korrekt redeggrelse og argumentation for projektets problemstillinger og
delelementer, herunder szerligt ift. valg af komponenter og materialer samt

arbejdsmiljgmaessige forhold med mindre vaesentlige mangler.




Karakter og

Betegnelse Beskrivelse
e Eleven udviser god faglig forstaelse, selvstaendighed, ordenssans og ansvarlighed i
dokumentationen.
Innovation:
¢ Den innovative malsaetning er naesten opfyldt.
¢ Anvender selvstaendigt innovative processer og understgttende kompetencer med
mindre vaesentlige mangler.
e Reflekteret valg af problemstilling med delvis selvstaendighed
¢ God kvalitet i nye Igsninger for bade den processuelle Igsning eller den nye
fagfaglige/tekniske Igsning med mindre vaesentlige mangler.
7 Karakteren 7 gives for den gode praestation, der demonstrerer opfyldelse af fagets mal, med en
del mangler
Den gode
praestation  |Handveerksmaessigt:
e Godt argumenteret valg af komponenter og materialer
¢ Handvaerksmaessigt korrekt og lovligt udfgrt med en mindre grad af finish,
kvalitetsmaessigt med en del mangler.
e Reflekterer korrekt ift. sikkerhed og arbejdsmiljg med en del mangler.
¢ Mindre vaesentlige tolerancer der kan forklares.
Dokumentation:
¢ Dokumentationen er er forholdsvist velstruktureret med et nogenlunde tydeligt
fokus/rgd trad.
* Beregningsteknisk udfgrt med en del regne/ aflaesnings fejl af mindre betydning.
¢ Tegneteknisk korrekt udfgrt med en del fejl af mindre betydning.
¢ Delvis korrekt redeggrelse og argumentation for projektets problemstillinger og
delelementer, herunder seerligt ift. valg af komponenter og materialer samt
arbejdsmiljgmaessige forhold med en del mangler.
¢ Eleven udviser faglig forstaelse, mindre selvstaendighed, ordenssans og ansvarlighed i
dokumentationen.
Erhvervsrettet Innovation:
¢ Den innovative malsaetning for opgaven er delvist opfyldt.
¢ Anvender selvstaendigt innovative processer og understgttende kompetencer med en del
mangler.
e Reflekteret valg af problemstilling med mindre grad af selvstaendighed
¢ Kvaliteten i nye Igsninger for bade den processuelle Igsning eller den nye
fagfaglige/tekniske Igsning er med en del mangler.
4 Karakteren 4 gives for den jaevne praestation, der demonstrerer en mindre grad af opfyldelse af
Den jeevne [fagets mal, med adskillige veesentlige mangler
praestation

Handvaerksmaessigt:

¢ Delvist korrekt valg af komponenter og materialer med adskillelige vaesentlige mangler
¢ Handvaerksmaessigt korrekt og lovligt udfgrt med vaesentlige mangler.

¢ Reflekterer delvist korrekt ift. sikkerhed og arbejdsmiljg med en del mangler.

¢ Vasentlige tolerancer der ikke kan forklares.




Karakter og
Betegnelse

Beskrivelse

Dokumentation:

* Dokumentationen er er ustruktureret med et svagt fokus/rgd trad.

*  Beregningsteknisk udfgrt med vaesentlige regne/ aflaasnings fejl

¢ Tegneteknisk korrekt udfgrt med vaesentlige fejl.

e Svag redeggrelse og argumentation for projektets problemstillinger og delelementer,
herunder seerligt ift. valg af komponenter og materialer samt arbejdsmiljpmaessige
forhold.

¢ Eleven udviser en mindre faglig forstaelse, ingen eller lille selvstaendighed og ansvar i
dokumentationen.

Erhvervsrettet Innovation:

¢ Den innovative malsaetning for opgaven er meget mangelfuld.

* Anvender innovative processer og understpttende kompetencer med vaesentlige
mangler.

e Valg af problemstilling med mindre grad af selvsteendighed - ikke szerlig godt begrundet.

e Kvaliteten i nye Igsninger for bade den processuelle Igsning eller den nye
fagfaglige/tekniske lgsning er med vaesentlige mangler.

02 Karakteren 02 gives for den tilstraekkelige praestation, der demonstrerer den minimalt acceptable
Den grad af opfyldelse af fagets mal
tilstreekkelige
praestation |Handveerksmaessigt:

¢ Valg af komponenter og materialer med adskillelige vaesentlige mangler.

¢ Handvaerksmaessigt og kvalitetsmaessigt acceptabelt udfagrt.

e Acceptabelt udfert ift. sikkerhed og arbejdsmiljg.

¢ Adskillelige tolerancer der ikke kan forklares.

Dokumentation:

* Dokumentationen er er ustruktureret med et manglende fokus/rgd trad.

e Beregningsteknisk udfgrt med store regne/ aflaesnings fejl
Tegneteknisk udfgrt med store fejl.

* Mangelfuld redeggrelse og argumentation for projektets problemstillinger og
delelementer, herunder szerligt ift. valg af komponenter og materialer samt
arbejdsmiljgmaessige forhold.

¢ Eleven udviser en minimal acceptabel faglig forstaelse, ingen eller meget lille
selvsteendighed og ansvar i dokumentationen.

Erhvervsrettet Innovation:

¢ Den innovative malseetning for opgave er kun lige opfyldt.

¢ Anvender ikke innovative processer og understgttende kompetencer.

e Kvaliteten i nye Igsninger for bade den processuelle Igsning eller den nye
fagfaglige/tekniske Igsning er minimalt acceptabel.

00 Karakteren 00 gives for den utilstraekkelige preestation, der ikke demonstrerer en acceptabel grad
Den af opfyldelse af fagets mal

utilstraekkelige
praestation

Handvaerksmeessigt:




Karakter og
Betegnelse

Beskrivelse

¢ Valg af komponenter og materialer er utilstreekkeligt og meget fejlbehzeftet.
¢ Handvaerksmaessigt og kvalitetsmaessigt utilstraekkelig udfgrt.

¢ |kke acceptabelt udfgrt ift. sikkerhed og arbejdsmiljg.

¢ Uacceptable tolerancer, der ikke kan forklares.

Dokumentation:

¢ Dokumentationen er er ustruktureret uden fokus/red trad.

e Beregningsteknisk udfgrt med store regne/ aflaesnings fejl

* Tegneteknisk udfgrt med store fejl

* Ingen eller meget mangelfuld redeggrelse og argumentation for projektets
problemstillinger og delelementer, herunder seerligt ift. valg af komponenter og
materialer samt arbejdsmiljg-maessige forhold.

¢ Eleven udviser en ingen faglig forstaelse, ingen eller meget lille selvstaendighed og ansvar
i dokumentationen.

¢ Eleven har ikke afleveret pakraevet dokumentation.

Innovation:
¢ Deninnovative malsaetning for opgaven er ikke opfyldt.
¢ Anvender ikke innovative processer og understgttende kompetencer.
e Kvaliteten i nye Igsninger for bade den processuelle Igsning eller den nye
fagfaglige/tekniske Igsning er ikke acceptable.

-3
Den ringe
praestation

Karakteren -3 gives for den helt uacceptable praestation

Handvaerksmaessigt:
¢ Valg af komponenter og materialer er uacceptabelt.
¢ Handvaerksmaessigt og kvalitetsmaessigt uacceptabelt udfgrelse.
¢ Helt uacceptabelt udfgrt ift. sikkerhed og arbejdsmiljg.
¢ Helt uacceptable tolerancer, der ikke kan forklares.

Dokumentation:

* Dokumentationen er er ustruktureret uden fokus/rgd trad.

e Beregningsteknisk udfgrt med store regne/ aflaesnings fejl

* Tegneteknisk udfgrt med store fejl.

* Ingen redeggrelse og argumentation for projektets problemstillinger og delelementer,
herunder seerligt ift. valg af komponenter og materialer samt arbejdsmiljgmaessige
forhold.

¢ Eleven udviser en ingen faglig forstaelse, ingen selvstaendighed og ansvar i
dokumentationen.

e Eller eleven har ikke afleveret pakraevet dokumentation.

Innovation:

¢ Den innovative malsaetning for opgaven er ikke opfyldt.

¢ Anvender ikke innovative processer og understgttende kompetencer.

e Kvaliteten i nye Igsninger for bade den processuelle Igsning eller den nye
fagfaglige/tekniske Igsning er helt uacceptable.







Undervisningens struktur og indhold

| undervisningen pa hovedforlgbet for skibsmekaniker arbejdes der pa hvert hovedforlgb med 1
overordnet obligatorisk fag, skibsmekanikerteknik i de fgrste uger. Herefter gennemfgres der
valgfri undervisning med valgfag jfr. uddannelsesordningen. Voksne afkortes jfr. bilag 1 til
gxldende bekendtggrelse.

Fagfordeling for skibsmekaniker

revideret 14.08.2017 Fagfordeling for skibsmekaniker, udd. 2017

Fag Bedgm. Varighed Niveau H1 | H2
Skibsmekanikerteknik 1 7-trin 7 Uger Rutineret X
Skibsmekanikerteknik 2 7-trin 7 Uger Avanceret/Expert X
Engelsk 7-trin 2 uger. C-niveau X | X
Valgfri uddannelsesspecifikke fag for elever startet pa tidligere BEK/udd.ordning

3687, Tig svejsning af U-legeret rgr BE/IB 1 uge. Avanceret X
3708 MAG svejsning af stumpsgmme | BE/IB 1 uge. X
plade

40651 Maritim El, dokumentation og | GE/IG 1 uge. X
maleinstrumenter

45065 Lejereparation og smgring og | GE/IG 1 uge. X

vedligeholdelsesteknik
Valgfri uddannelsesspecifikke fag for elever startet pa gaeldende BEK/Udd ordning

44648, el-introduktion for GE/IG 1 uge

maskinreparatgrer, el-leere

44650, automatiske anleeg, GE/IG 1 uge

pneumatik fejlfinding

44724, gassvejsning proces 311 GE/IG 1 uge

44725, gassvejsning af stumpsgmme | GE/IG 1 uge

rgr, proces 311

40090, Lysbuesvejsning — GE/IG 1 uge

stumpsgmme rgr position PA-PC

Ugerialt 10 | 10

Eleverne bedgmmes efterhanden som fagene afvikles. Dvs. standpunktskarakter ved afslutningen
af faget. | engelsk gives der en del-karakter efter H1, og eksamen jfr. bestemmelser omkring
grundfag pa H2.



Hovedforlgb 1 Skibsmekaniker

Pa 1.hovedforlgb for Skibsmekaniker arbejdes med fglgende temaer:

Motorlzere: Du leerer den grundlaeggende teori om dieselmotorer, og i vaerkstedet tildeles du en
dieselmotor sammen med en makker. Motoren danner baggrund for resten af temaet. | skal
adskille og gennemga din motor for at danne et overblik over fejl og slitage. Udvalgte motordele
skal opmales, og skal afleverer den kraevede dokumentation til din faglaerer. Herefter reflekteres
over motorens tilstand, og du skal udbedre fejl og samle motoren igen. Motoren skal vaere fuld
funktionsdygtig efter samling. -

Rgrsystemer: Du skal lave et motorfundament med rgrfgring. For at Igse denne case skal du have
kendskab til og kunne udfgre isometrisk tegning pa begynderniveau. Hertil anvendes
tegneprogrammet Inventor. Du far udkast af tegningen, men skal selv foretage relevante
beregninger pa laengde og hgjde i relation til casen. Den kraeevede dokumentation afleveres til din
fagleerer. Undervejs leerer du om bukning af rgr pa begynderniveau, og fortseetter med opgvelse af
svejseteknikker inden for tig og mag, svejsning af rgr og termisk sammenfgring. Slutproduktet er
et feerdiglavet motorfundament med tilhgrende rgrfgring.

Styring og hydraulik/pneumatik: Du leerer pa begynderniveau om styring, hydraulik og pneumatik i
forbindelse med skibsmotorer. Her prgver du at opbygge og afprgve og driftsseette mindre
pneumatiske styringer ved hjalp af diagrammer. Du far en grundlaeggende forstaelse for
relaestyringer, og kan udfgre maling af strgm, spaending og modstand. Desuden far du en
grundlaeggende forstaelse for hydrauliske systemer i relation til skibe.

Spantagende bearbejdning: Her skal du freeser en montageklods samt dreje tap og ring. Tegninger
udleveres til casen, og beregningerne laver du selv. Disse skal afleveres til faglaereren. Du lzerer at
avende forskellige vaerktgjstyper og gver de tilhgrende bearbejdningsteknikker for at Igse den
praktiske del af casen.

Skoleperioden indeholder 2 ugers valgfrit specialefag jfr. fagfordelingen. Her er der tale om amu-
mal, som bedgmmes gennemfgrt/ikke gennemfgrt jfr. uddannelsesordningen.

Undervisningsdifferentiering

Undervisningsdifferentieringen foregar ved at udfordre de dygtigste elever i de forskellige temaer
pa H1, og samtidig sikre at struktur og tydelighed for elever, der har brug for en hand i ryggen.

Differentiering i handvaerket:
Pa skibsmekaniker-uddannelsen vil der blive differentieret bade i bredden og dybden i forhold til
den fagfaglige kontekst. De enkelte temaer arbejdes der med i forhold til minimumskrav.

Alt efter elevens staerke og svage sider, aftales det med fagleereren hvorledes der kan arbejdes
med disse. F.eks bestemte elementer af kvalitetsarbejdet eller arbejdsprocessen.

Differentieringen vil tage udgangspunkt i fglgende:

o Ekstra elementer tilkobles opgaven
. Dokumentation

] Fejlfinding

J Praecision i praktisk udfgrelse

. Sikkerhed
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J Selvstendighed
] Systematik og struktur
] Tildannelse af vaerktgj

Differentieringen og Ipbende evalueringssamtaler danner baggrund for et evt. tilvalg af fag pa
hgjere prasentationsniveau senere i uddannelsen.

Feedback og evaluering:
Formativ evaluering i form af tests, lgbende feedback pa de praktiske opgaver i vaerkstedet og pa
de teoriopgaver der arbejdes med pa skoleperioden.

Der laves Igbende tests inden for hvert tema, som danner et billede af elevens faglige viden.
Afsluttende case danner hovedindtrykket pa elevens niveau, men alle temaer bidrager til
karakterfastszettelsen.

Faget skibsmekanikerteknik 1 afsluttes med en samlet standpunktskarakter.

Der afholdes en afsluttende feed-back samtale pa skoleperiodens sidste dag.

Skole/Virksomhedsamarbejdet

Der tages kontakt til elevens virksomhed, hvis det vurderes at eleven ikke lever op til de fastsatte
malepinde.

Eleven skal efter afsluttet HF rutineres pa leererpladsen i det laerte, samt arbejde med de fag der
ligger pa det naeste HF.



Mal for Skibsmekanikerteknik 1 ( Rutineret)

Kompetencemal Leeringsmal Bedgmmelseskriterier

Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper, samt i
andre former for samarbejde med kollegaer, herunder evner
eleven at strukturere, planlaegge og vurdere
Igsningsmuligheder for egne arbejdsopgaver i forbindelse
med udvikling og fremstilling af produkter og serviceydelser.

2 Eleven arbejder med ideoplaeg, prototypefremstilling og
projektstyring i en innovativ kontekst, og forstar
globaliseringens indflydelse pa produktionsprocesserne.
Derudover er eleven energi- og miljgbevidst ved
overholdelse af miljgkrav og har herunder forstaelse for
baeredygtighed.

3 Eleven har forstaelse for standarders betydning for
produkter, produktansvar og kontrakter i et internationalt
marked.

4 Eleven far kendskab til etablering af egen virksomhed

5. Eleven kan anvende og fremstille arbejdstegninger udfgrt
i retvinklet projektion og isometrisk afbildning, samt
anvende cad-systemer til retvinklet projektionstegning i
henhold til DS/ISO 128 og DS/ISO 129, ISO-metrisk tegning i
henhold til tegningsregler, samt aflaese
produktionstegninger og bedgmme kvaliteten.

6 Eleven kan betjene og vedligeholde udstyret ved
flammeskaering, klipning, savning og slibning i forskellige
materialetyper og -dimensioner, herunder klipning i tyndere
materiale med hand-, maskin-, profil- og kurvesakse, samt
indstille parametre til flammeskaering i lige-, skra- og
faconsnit i plade, rgr og profiler.

Eleven har kendskab til den generelle teori, der ligger bag.
Eleven kan udfgre spantagende bearbejdningsopgaver i
drejning og fraesning i relevante sammenhange.

7. Eleven kan anvende forskellige retningsmetoder og
udstyr, herunder varmeretning af plade, rgr og
profilkonstruktioner samt anvende maskiner til valsning,
bukning.

8. Eleven arbejder med fglgende termiske
sammenfgjningsmetoder: Proces 111, proces 136 og proces
141 i stillingerne PB-FW og PA-BW (EN 287-1), samt
processerne 111 og 141 i stillingerne PA-BW, idet kravet er
niveau D efter EN 5817. Eleven kan veaelge relevant
svejseudstyr og indstille svejseparametrene til semform og
materialetykkelse samt relevant tilsatsmateriale.

9. Eleven kan foretage opstart og drift af mindre
dieselmotorer samt identificere mulige arsager til
driftsforstyrrelser og afhjlpe disse.




Eleven kan opbygge, afprgve og idriftseette mindre
pneumatiske styringer ved hjeelp af diagrammer.

Eleven far grundlaeggende forstaelse for releestyringer, og
kan udfgre maling af strgm, spaending og modstand.
Eleven far grundlaeggende forstaelse for hydrauliske
systemer.

10. Eleven kan overholde geldende arbejdsmiljgregler og
sikkerhedsforskrifter, geeldende standarder, normer og
kvalitetskrav herunder Sgfartsstyrelsens meddelelser og
skibstilsynets forskrifter ogsa i forbindelse med drift og
vedligeholdelse.

Hovedforlgb 2 Skibsmekanikerteknik 2 (Avanceret)

Kompetencemal

Leeringsmal

bedgmmelseskriterier

1.

Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper og
andre former for samarbejde med kollegaer, herunder
evner eleven at strukturere, planlaegge og vurdere
Ipsningsmuligheder for egne arbejdsopgaver i forbindelse
med udvikling og fremstilling af produkter og
serviceydelser.

Eleven arbejder med ideoplaeg, prototypefremstilling og
projektstyring i en innovativ kontekst, og forstar
globaliseringens indflydelse pa produktionsprocesserne.
Derudover er eleven energi- og miljgbevidst ved
overholdelse af miljgkrav og har herunder forstaelse for
baeredygtighed.

Eleven har forstaelse for standarders betydning for
produkter, produktansvar og kontrakter i et internationalt
marked.

Eleven far kendskab til at anvende informationsteknologi
til fremsggning af teknisk faglig dokumentation.

Eleven kan anvende og fremstille arbejdstegninger, udfert
i retvinklet projektion og isometrisk afbildning, i
forbindelse med bearbejdnings-, montage- og
reparationsopgaver, samt anvende cad-systemer til
retvinklet projektionstegning i henhold til DS/ISO 128 og
DS/ISO 129 og til ISO-metrisk tegning i henhold til
tegningsregler, samt aflaese produktionstegninger og
bedgmme kvaliteten.

Eleven kan betjene og vedligeholde udstyret ved

flammeskaering, klipning, savning og slibning, i forskellige
materialetyper og -dimensioner, samt indstille parametre
til flammeskaering i lige-, skra- og faconsnit i plade, rgr og




profiler. Eleven har kendskab til den generelle teori, der
ligger bag. Eleven kan udfgre spantagende
bearbejdningsopgaver i drejning og freesning i relevante
sammenhange.

Eleven kan anvende forskellige retningsmetoder og
udstyr, herunder varmeretning af plade, rgr og
profilkonstruktioner samt anvende maskiner til valsning,
bukning.

Eleven arbejder med fglgende termiske
sammenfgjningsmetoder: Proces 111, proces 136, og
proces 141, i stillingerne PB-FW (EN 287-1), i stillingerne
PA-BW, PF-BW og PC-BW i rgr, idet kravet er niveau D
efter EN 5817. Eleven kan veelge relevant svejseudstyr og
indstille svejseparametrene til semform og
materialetykkelse, samt relevant tilsatsmateriale.

Eleven kan assistere ved montage og demontage af
dieselmotorens hoveddele, og kan, ved hjalp af tegninger
og diagrammer, fglge og identificere maritime
r@rsystemer, samt vedligeholde de til systemerne mest
anvendte ventiler og pumper. Eleverne kender til rensning
af olier ved bundfealdning, filtrering og centrifugering og
kan assistere ved autologmaling. Derudover kan eleven
opbygge, afprgve og idriftsaette mindre hydrauliske
styringer, herunder mindre relee- og motorstyringer ved
hjeelp af diagrammer. Endvidere har eleven kendskab til og
kan overholde sikkerhedsforanstaltninger ved arbejde pa
installationer og tavler under spaending (L-AUS).

10.

Eleven kan overholde gxldende arbejdsmiljgregler og
sikkerhedsforskrifter, geeldende standarder, normer og
kvalitetskrav herunder Sgfartsstyrelsens meddelelser og
skibstilsynets forskrifter ogsa i forbindelse med drift og
vedligeholdelse




Hovedforlgb 2, Skibsmekanikerteknik 2 ( Ekspert)

Kompetencemal Leeringsmal | Bedgmmelseskriterier

1. Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper og andre
former for samarbejde med kollegaer, herunder evner eleven
at strukturere, planlaegge og vurdere Igsningsmuligheder for
egne arbejdsopgaver i forbindelse med udvikling og
fremstilling af produkter og serviceydelser. Eleven kan skabe
overblik over komplekse arbejdsopgaver og argumentere for
konkrete valg og fravalg i arbejdsopgaverne.

2. Eleven arbejder med ideoplaeg, prototypefremstilling og
projektstyring i en innovativ kontekst, og forstar globaliseringens
indflydelse pa produktionsprocesserne. Derudover er eleven
energi- og miljgbevidst ved overholdelse af miljgkrav og har
herunder forstaelse for baeredygtighed.

3. Eleven har forstaelse for standarders betydning for produkter,
produktansvar og kontrakter i et internationalt marked.

4. Eleven kan anvende informationsteknologi til fremsggning af
teknisk faglig dokumentation.

5. Eleven kan anvende og fremstille arbejdstegninger, udfgrt i
retvinklet projektion og isometrisk afbildning, i forbindelse med
bearbejdnings-, montage- og reparationsopgaver, samt anvende
cad-systemer til retvinklet projektionstegning i henhold til DS/ISO
128 og DS/ISO 129 og til ISO-metrisk tegning i henhold til
tegningsregler, samt aflaese produktionstegninger og bedgmme
kvaliter.

6. Eleven kan betjene og vedligeholde udstyret ved
flammeskaering, klipning, savning og slibning, i forskellige
materialetyper og -dimensioner, samt indstille parametre til
flammeskaering i lige-, skra- og faconsnit i plade, r@r og profiler.
Eleven har indgaende kendskab til den generelle teori, der ligger
bag. Eleven kan udfgre spantagende bearbejdningsopgaver i
drejning og fraesning i relevante sammenhange.

7. Eleven kan anvende, argumentere for og evaluere pa forskellige
retningsmetoder og udstyr, herunder varmeretning af plade, rgr
og profilkonstruktioner samt anvende maskiner til valsning,
bukning.

8. Eleven arbejder med fglgende termiske
sammenfgjningsmetoder: Proces 111, proces 136, og proces 141, i
stillingerne PB-FW (EN 287-1), i stillingerne PA-BW, PF-BW og PC-
BW i rgr, idet kravet er niveau D efter EN 5817. Eleven kan vealge
relevant svejseudstyr og indstille svejseparametrene til semform
og materialetykkelse, samt relevant tilsatsmateriale.

9. Eleven kan udfgre montage og demontage af dieselmotorens
hoveddele, og kan, ved hjzlp af tegninger og diagrammer, fglge
og identificere maritime rgrsystemer, samt vedligeholde de til
systemerne mest anvendte ventiler og pumper. Eleverne kan
udfgre til rensning af olier ved bundfaldning, filtrering og
centrifugering og kan assistere ved autologmaling. Derudover kan
eleven opbygge, afpr@ve, fejlfinde og idriftsaette mindre




hydrauliske styringer, herunder mindre relzee- og motorstyringer
ved hjzelp af diagrammer. Endvidere har eleven kendskab til og
kan overholde sikkerhedsforanstaltninger ved arbejde pa
installationer og tavler under spaending (L-AUS) .

10. Eleven kan overholde geldende arbejdsmiljgregler og
sikkerhedsforskrifter, geeldende standarder, normer og
kvalitetskrav herunder Sgfartsstyrelsens meddelelser og
skibstilsynets forskrifter ogsa i forbindelse med drift og
vedligeholdelse

Afsluttende prgve for skibsmekaniker
Den afsluttende prgve for skibsmekaniker fglger uddannelsesordningens beskrivelse heraf.

Link:
http://www.uddannelsesadministration.dk/Uddannelsesordninger/23474/Uddannelsesordning,%20skibsm
ekaniker%2001.07.2017.pdf

Beskrivelse af prgve
Eksaminationsgrundlag
Bedgmmelsesgrundlag

Bedgmmelseskriterier
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