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1. Paedagogisk og didaktisk grundlag

Struktur og temaer i grundforlgb 2 for industritekniker.

Grundforlgb 2 for industritekniker er bygget op jfr. BEK nr 333 af 25/04/2018, bekendtgarelse om
erhvervsuddannelsen til industritekniker og tvaergaende bekendtgarelser i forbindelse med
erhvervsuddannelser. Generelle overvejelser vedr. gennemfgarsel af undervisning findes i skolens
generelle lokale undervisningsplan. Denne beskrivelse drejer sig om det specifikke forlgb.

Oversigt over fag og niveauer i industritekniker

Fagnummer Skemabrik typologi
10812 Farstehjelp Certifikat
10805 Brand Certifikat
8§17 Certifikat
Varmt Arbejde Certifikat
10818 Matematik, D Grundfag, stp. Karakter/prgve
10811 Fysik, F Grundfag, stp. Karakter/prave
10806 Engelsk, E Grundfag stp.karakter/prove
10804 Dansk, E Grundfag. Stp.karakter/prave
Veerksted Lokal fag
Svejsning Lokal fag
Fraide.. Lokal fag
Tank Lokal fag ( smed + industritekniker )
Svejsebord Lokal fag ( smed + industritekniker)
13649 Smed, gf2 Udd.specifikt fag, stp. karakter og prave
Fagnerd Lokalt fag
Stottefag Lokalt fag
Motion Lokalt fag

Varigheden pa fagene falger uvm’s vejledende varighed Af nedenstaende oversigt ses eksempler pa
temaer i undervisningen.

Undervisningens indhold

Pa grundforlgb 2 pa industritekniker arbejdes der med tre overordnede temaer — Handvaerktgj og
vaerkstedsmiljg, Varmt smedearbejde samt Maskinskruestik og luftcylinder. Undervisningen er case-baseret
og tager udgangspunkt i at eleven erhverver sig viden og feerdigheder i at anvende fagets vaerktgj og
forskellige arbejdsprocesser.

Undervisning i certifikatkrav tages szerskilt som kursusundervisning inden eleven skal arbejde med
teknikker og udstyr/vaerktgj hvortil der er stillet certifikatkrav. De fleste af disse kurser afvikles i
grundforlgbets fgrste uger.

| temaet "Handveerktgj og veerkstedsmiljg™ arbejdes der med punktsvejsning og tildannelse af
plader. Eleverne skal lere at leese og udfare enkelte tegninger, og de skal ogsa leere noget om
sikkerhed, sé de kan tilgodese egen og andres sikkerhed, samt arbejdsrelevant ergonomi. Som elev
skal man fremstille en bordgrill, hvor der vil blive lagt fokus pa sikkerhed, ergonomi og miljg ved
arbejdet i et veerksted samt korrekt brug af vaerktgj. Der vil blive lagt vaegt pa rigtige
arbejdsstillinger og lgft. Dansk og engelsk vil indga i faget, ved at man skal finde bade en danske og
engelske betegnelse for veerktgjet og maskiner. Matematik vil blive brugt ved vinkel beregning.
Fysik vil indga ved materialeforstaelse og fremstilling. Eleven skal desuden besta brand og
farstehjelp.



I temaet "Varmt smedearbejde” arbejdes der med svejsning, skaerebraender og drejning af
forskellige typer. Eleverne skal i dette tema bl.a. lare at udfgre spantagende bearbejdning, svejsning
og skerebrending. Som elev skal man skal fremstille tap og ring ved spantagende bearbejdning,
samt opna grundlaeggende ferdigheder i fire forskellige svejsemetoder samt skarebraending. Dansk
og matematik vil indga i faget til udregning af omdrejning, skarehastighed samt udarbejdelse af
operationsbeskrivelser. Engelsk og fysik vil indga i faget, ved at lare det engelske udtryk for de
forskellige materialer, samt leeren om kulstofdiagrammet.

| temaet "Maskinskruestik og luftcylinder” arbejdes der med bearbejdning af emner pa drejebaenk, fraeser
og sgjleboremaskiner. Der skal arbejdes med bl.a. emnerne drejning, fraesning og CNC. Som elev skal man
producere en konusaksel, pasaksel, maskinskruestik med tilhgrende luftcylinder. Man vil opna
grundlaeggende kompetencer inden for beregning af omdrejninger, skaerehastighed, tilspaending, pris
kalkulation samt tegningslasning. Dansk og engelsk vil indga i faget bade skrifteligt og mundtlig, i form af
udarbejdelse af operationsbeskrivelser samt leesning af faglitteratur. Matematik vil blive brugt i faget, til at
udregne omdrejning og skaerehastighed. Fysik vil blive brugt i faget, sa man ved hvordan forskellige typer
materiale aendrer sig under varme og kulde pavirkninger, samt materialets sammensaetning.

Undervisningen

Pa EUC Nord arbejder vi med brancherelevant praksisnart undervisning. Pa industritekniker tages
der udgangspunkt i praksis. Der leegges lgbende teori ind, som sa umiddelbart omszttes til praksis,
der gves, vejledes, bedgmmes og reflekteres i en lgbende proces gennem hele forlgbet. Derved
bliver man som elev mere og mere selvkgrende og derved lerer eleven at vurdere hvilke
korrektioner der kan anvendes i givne situationer og arbejdsopgaver. | branchen arbejder
medarbejderen ofte selvstendigt og skal derfor kunne fungere selvregulerende.
Undervisningen vil veere tveerfaglig. Derfor er grundfagene knyttet til uddannelsen. | faget dansk -
sikkerhed gives der eksempler pa uhensigtsmassigheder fra branchen via billeder, fortzllinger og
smafilm, der illustrerer en given situation. | fysik bliver der arbejdet med metaller og energi, og i
matematik arbejdes der ligeledes ind i det fagfaglige felt. Ogsa bevaegelse vil veere en naturlig del af
arbejdsdagen, saledes at arbejdsstillingerne varieres, og dermed kompenserer for muskler og led der
belastes.
Pa uddannelsen bruges der forskellige undervisnings- og arbejdsformer. Der vil vaere felles
undervisning, men der vil ogsa blive givet rad og vejledning til den enkelte elev. Udover fzlles
undervisning bliver der ogsa arbejdet med case-opgaver, hvor der arbejdes individuelt. De
forskellige undervisnings- og arbejdsformer giver plads til, at der kan differentieres blandt eleverne.
Differentieringen sker bade i dybden, saledes at starre pracision kan opgves, og/eller i bredden,
saledes at der kan arbejdes fra flere forskellige vinkler i forhold til en given opgave.
Der kan i praktikken differentieres i forhold til f.eks.:

e Selvsteendighed

e Arbejdsteknikkernes sveerhedsgrad
o Ukendte teknikker

e Przcision

e Design

e Arbejdstempo

e mdfl



Dygtige elever tilbydes ekstra opgaver, ud over den obligatoriske opgave i temaet.

Den konkrete tilrettelaeggelse af undervisningen i de enkelte temaer

Hdandveerk og veerkstedsmiljg
I temaet "Handveerk og veerkstedsmiljg" arbejdes med punksvejsning og tildannelse af plader.

Formalet er at eleverne oparbejder viden, feerdigheder og en begyndende holdning til lzering i henhold til faget, og
der arbejdes med fglgende emner:

Kendskab til vaerktaj
Bega sig i veerkstedet
Sikkerhed

Maskiner

Tegninger
Samarbejde
Farstehjeelp

Brand

817

Varmt arbejde

Eleven skal have grundleeggende viden/feerdigheder pa falgende omrader jfr. Bekendtgerelse om smede §3 stk.
2-6:

Eleven kan udfgre punktsvejsninger og pladebukning.

Eleven kan tilgodese egen og andres sikkerhed, samt arbejdsrelevant ergomoni.
Elev kan leese og udfere enkelte tegninger.

Eleven kan anvende handveerktgjer og maskiner inden for faget.

Eleven skal opna de fgr naevnte certifikater.

Eleverne skal fremstille en bordgrill, hvor der vil blive lagt fokus pa Sikkerhed, ergonomi og miljg ved arbejdet i et
veerksted samt korrekt brug af vaerktgj. Der vil blive lagt veegt pa rigtige arbejdsstillinger og lgft. Dansk og
engelsk vil indgd i faget, ved at man skal finde bade en danske og engelske betegnelse for veerktgjet og
maskiner. Matematik vil blive brugt ved vinkel beregning. Fysik vil indga ved materialeforstdelse og fremstilling.

Varmt smedearbejde
I temaet "Varmt smedearbejde" arbejdes med svejsning, skeerebraending og drejning af forskellige typer.

Formalet er at eleverne oparbejder viden, feerdigheder og en begyndende holdning til laeren om svejsning,
skaerebraending og bearbejdning i henhold til faget. Her arbejdes med fglgende emner :

@velser i MAG- svejsning
@velser i TIG- svejsning
Elektrodesvejsning
Skeerebreending
Spantagende bearbejdning
Fremstilling af emner
Arbejdstegning

Eleven skal have grundlzeggende viden pa fglgende omrader , jfr bekendtggrelse om smede 83 stk. 2-6
Eleven kan udfere spantagendebearbejning, svejsning og skeerebraending.

Eleven kan tilgodese egen og andres sikkerhed, samt arbejdsrelavant ergomoni.

Elev kan leese og udfere enkelte tegninger.

Eleven kan anvende handvaerktejer og maskiner inden for faget.

Eleven kan udveelge korrekt materiale til udfarelse af opgaven



Eleverne skal fremstille tap og ring ved spantagende bearbejdning, samt opna grundlaeggende feerdigheder i 4
forskellige svejsemetoder samt skeerebraending. Dansk og matematik vil indga i faget til udregning af omdr.,
skaerehastiged samt udarbejdelse af operationsbeskrivelser. Engelsk og fysik vil indga i faget, ved at leere det
engelske udtryk for de forskellige materialer, samt lseren om kulstofdiagrammet.

Maskinskruestik og luftcylinder

Dokumentation

Eleven udarbejder dokumentation af forskellige og relevante processer og produkter, f.eks.
temaopgaver, synopsis, port folio, eller anden faglig dokumentation. | dokumentationen kan indga
et fagligt produkt.

Formalet er at eleverne oparbejder viden, feerdigheder og en holdning til lzering i henhold til faget,
og der arbejdes med fglgende emner:

e Spantagning

- Drejning
- fraesning
e Boring
e CNC

e Beregninger (omdr. og skaerehastighed)
e Tegninger

e Materialeliste

e Operationsbeskrivelser

Der vil veere krav til forskellige former for dokumentation i de 5 temaer, gaende fra simple krav til mere
komplekse krav i tema 3,4 og 5. Eleven afleverer dokumentationen, og denne danner basis for feed-back og feed-
forward

Laerer og elev

Eleverne vil opleve at leereren er en klar, styrende person, der viser faglighed og instruerer eleverne
I anvendelse af malerveerktgj- og materialer. Laengere henne i forlgbet vil leereren fungere som
vejleder og sparringspartner, der viser faglighed, og stetter eleverne i anvendelsen af veerktgj,
materialer, sikkerhed, arbejdsprocesser og — plan mv.

Eleverne inddrages i undervisningen, sa de selv er med til at udfare konkrete handlinger i de
forskellige temaer. F.eks. er de med til at udfare de sikkerhedsmaessige og miljgmaessige
handlinger, der skal til for at have en god arbejdsplads. De vil ogsa blive inddraget i forhold til at
planleegge hvordan de arbejder med omseetning af ny teori — skal der laeses farst, eller
eksperimenteres og reflekteres ved hjeelp af leererens lgbende vejledning i forhold til given opgave.

2. Elevens kompetencer og uddannelsesplan
Kriterier for vurdering af elevens forudsaetninger og kompetencer
Personlig samtale inden uddannelsesstart

Alle elever, der har sggt optagelse kommer til en personlig samtale med en vejleder inden eleven
skal starte pa grundforlgbene. Under denne samtale afdakkes elevens forudsatninger ud fra




skolebeviser, og elevens viden og motivation for uddannelsesvalget, samt evt. tidligere statte eller
it-rygseek, samt evt. andre bekymringspunkter.

Under denne samtale vil eleven ogsa fa vejledning ift. gnsket uddannelse samt hvilke krav dette vil
stille til elevens uddannelse. Der vil fra uddannelsernes start blive talt om overgangskrav ift.
Hovedforlgbene, og hvordan eleven kan honorere serligt grundfagsniveauerne. Elever kan blive
opfordret til at tage fag inden uddannelsesstart.

Personlig uddannelsesplan

Pa grundforlgbet skal elev og larer leere hinanden godt at kende i lgbet af de farste 14 dage.

Den farste klassekontaktlaerersamtale foregar her, og der foretages en kompetencevurdering i dansk
og matematik mhp. Vurdering af om eleven skal deltage i dansk som stattefag eller dansk som
andetsprog i studieveerkstedet/cafeen, tilretteleeggelsen af evt. sps-undervisning og it-rygsek.

Ved denne klassekontaktlerersamtale tales der ogsa om elevens uddannelsesvalg, og der snakkes
her om hvorvidt eleven skal bruge tid pa ekstra grundfag som en del af grundforlgbet mhp. at sikre,
at eleven opnar de gnskede overgangskrav efter grundforlgb 2. Senere falges der op med samtaler
om elevens strategi for praktikpladssggning — her fglges der op med forskellige initiativer som
statter eleverne i praktikpladssggningen.

Vurdering af elevens uddannelsesvalg og kompetencer undervejs

Undervejs i grundforlgbet vil elevens kompetencer lgbende blive vurderet efter hvert temaforlgb.
Til hvert tema er der angivet hvilket fokus eleven vurderes efter. Eleven vil fa feedback og feed
forward ift. dette.

Yderligere gennemfares der planlagte og strukturerede elevsamtaler mhp. Elevens uddannelsesvalg
og kompetenceudvikling efter falgende procedure:

Efter de farste 11 uger vil der veere en grundig elevsamtale med vurdering af elevens udvikling og
kompetencer ift. uddannelsesvalget. Desuden vil eleven her blive vejledt ift. hans uddannelsesvalg
set i forhold til hans arbejde og udvikling i forlgbet indtil videre.

Ved afslutningen af grundforlgbet skal leerer og elev igen snakke sammen om elevens udvikling og
kompetencer som afrunding pa forlgbet.

Talent og hgjere niveauer

Pa grundforlgbene hedder EUC Nords talentfag ”"Fagngrd”, her er der mulighed for at dykke ned i
og se pa hvilke faglige finurligheder, smarte og spandende teknikker, der er pa spil i faget nu og
maske i fortiden — for ogsa se pa historiske teknikker, der kan bringe inspiration til fremtiden.
Lererne vil veere pa udkig efter talenterne, og prikke dem pa skulderen og tale med dem ved
evalueringerne, men der er ogsa tale om at de elever, der har plads i skemaet og tid og lyst til at
deltage i vagfaget far lov til at deltage for at kunne blive trukket op og draget ind fagets fascination.
Nar vi spotter talenter vil vi ogsa rette henvendelse til elevens uddannelsesvirksomhed eller til
praktikcentret. De skal ogsa vaere opmaerksomme pa eleven, saledes at vi kan sette en god
udvikling i gang for eleven, hvor hans talentforlgb understattes af praktikvirksomheden eller
praktikcentret. Samarbejdet omkring talent forlgbene vil fortsaette gennem hovedforlgbene — dels
vha. starre kontakt mellem skole og virksomhed, men ogsa vha. talentforlgb pa uddannelserne.
Undervisningen i grundfagene vil oftest vaere undervisning pa flere niveauer samtidigt for at
stimulere til at eleverne opnar eller streekker sig efter sa hgjt et niveau som muligt. Sa de elever, der
allerede har et bestemt overgangskrav kan godt blive opfordret til at tage faget pa et hgjere niveau
eller tilbydes anden undervisning, f.eks fagnard. Alle elever er indplaceret pa niveauet efter de
forste 14 dage pa gf2.



Pa grundforlgbet til smed, skibsmontgr og industritekniker fglger eleverne i vidt omfang den
fagrettede grundfagsundervisning, og da der er 4 grundfag er der oftest ikke mulighed for at arbejde
med fagnerd 2.

EUX - Grundforlgb 2

EUX eleverne fglger pa grundforlgb 2 deres valgte eud-uddannelse i det uddannelsesspecifikke fag.
I grundfagstimerne fglges de tre relevante x-fag for deres uddannelse. Dvs. i matematik, fysik,
kemi, it eller teknologi har de hold for sig selv. Her arbejder sig op pa grundfagenes C niveau
sammen med de andre EUX elever i en samlasningsmodel. Der tilstrebes at der udarbejdes serlige
opgaver til EUX eleverne, der knytter grundfagene til deres valgte erhvervsuddannelse.

EUX eleverne arbejder sammen med de andre elever i deres eud-uddannelse, nar de undervises i det
uddannelsesspecifikke fag. Der udarbejdes sa&rlige projektopgaver, som EUX eleverne kan arbejde
med, nar dette er hensigtsmassigt.

EUX eleverne skal til eksamen i et af de tre x-fag pa gf2. Det sker ved udtrak jfr. reglerne for
grundfag i erhvervsuddannelserne som x-fagene falger.

3. Evaluering og bedgmmelse

Eleverne evalueres efter de farste to uger, og her ses pa det konkrete arbejde, som eleven har udfart.
Lereren fokuserer derefter pa feedforward i forhold til fremtidige temaer i grundforlgbet for
bygningsmaler. Der evalueres efter forskellige kriterier i de konkrete temaer jfr beskrivelsen herfor.

Det pagealdende modul afsluttes med en evaluering og en del karakter. De farste temaer er
evaluering, hvor der arbejdes med feedforward og dermed pa hvordan eleven bliver dygtigere. Det
sidste tema er den afsluttende bedemmelse pa grundforlgb 2.

Eleven skal i lgbet af undervisningen opna en klar opfattelse af fagets mal samt af egne udfordringer og egne
handlemuligheder i forhold til at kunne opfylde malene. Dette skal ske gennem individuel vejledning og
feedback i forhold til de leereprocesser og produkter, som indgar i undervisningens aktiviteter. Desuden
inddrages aktiviteter, som stimulerer den individuelle og faelles refleksion over udbyttet af undervisningen.

Grundlaget for evalueringen er de faglige mal.
Der vil vaere en lgbende evaluering hver gang eleverne er i teori og vaerkstedet.

De enkle temaer vil blive evalueret i forhold til:
a Kvalitet

b.  Funktion

c Tidsforbrug

d.  Fremgangsmaden

e.  Korrekt brug af veerktgj
f Korrekt behandling af det miljgmaessige aspekt

g Korrekt arbejdsmiljg og ergonomi.

Eleven dokumenterer sit arbejde via daglig logbog. (elektronisk)



Evalueringen sker ved at den enkelte elev far en delkarakter for projektet, og en afsluttende
standpunktskarakter for hele det uddannelsesspecifikke fag. Der falges op med en afsluttende
evaluerings-samtale som optakt til grundforlgbseksamen.

Afsluttende standpunktsbedgmmelse

Der gives en afsluttende standpunktskarakter efter 7-trins skalaen. Standpunktskarakteren udtrykker
elevens opfyldelse af fagets mal.

Afsluttende prove

Uddannelsens navn Industritekniker, maskin

Pravens grundlag er som Viden:

minimum fglgende udvalgte

mal fra det 1) Normer og standarder for afbildning og tegningers grundlaeggende

uddannelsesspecifikke fag. | DS/EN ISO symbol betydning.

2) Overensstemmelse med produktionsgrundlaget ved malsaetning,
tolerancer og overfladebeskaffenhed ved spantagende bearbejdning og
fremstilling af enkle maskindele.

3) Produktionsplanlaegning af maskinarbejde.

7) Fremstilling af emner og maskindele.

8) Korrekt valg af skaeredata ved spantagende bearbejdning.

Feerdigheder:

1) Aflaesning og vurdering af 2D arbejdstegninger.

2) Udarbejdelse af arbejdstegninger, materialelister og anden
dokumentation ved hjeelp af CAD-anleeg.

3) Forklaring af geometriske karakteristika for komponenter udfert pa
2D arbejdstegninger.

4) Valg af skeerehastighed i forhold til den givne proces, det givne
materiale og det til radighed veerende veerktg;j.

5) Valg af tilspaending i mm pr. min. eller mm. pr. omdrejning med
henblik pa gnsket overfladebeskaffenhed i forhold til den givne proces,
det givne materiale og det til rddighed veerende vaerktgj.

7) Udfgrelse af fremstillingsopgaver ved anvendelse af dreje-, fraese- og
boreoperationer med faglig sikkerhed pa konventionelle og CNC-styrede
veerktgjsmaskiner. Herunder valg af korrekte data for spantagende
bearbejdning i stal, metaller samt plast- og kompositmaterialer.

8) Opmaling og kvalitetsvurdering med faglig sikkerhed af
fremstillingsopgaver ved anvendelse af skydeleere og
mikrometermaleveerktgj.

Kompetencer:

1) udfgre arbejdstegninger, materialelister og anden dokumentation ved
hjeelp af CAD-anlaeg i overensstemmelse med gaeldende normer og
standarder for afbildning, tolerancer og malsaetning,

2) bedgmme om malszetning, tolerancer og overfladebeskaffenhed ved
fremstilling af enkle maskindele er i overensstemmelse med det givne
produktionsgrundlag,

3) opsgge bearbejdningsteknisk faglitteratur, herunder internetbaserede
publikationer, med henblik p& fastleeggelse af skeeredata og
overfladebeskaffenhed samt formler for veerkstedstekniske beregninger
og geometriberegning ved ISO CNC programmering,

4) demonstrere viden om skeaeredataberegninger

6) selvsteendigt planlaegge og udfgre produktion af emner ved hjaelp af




dreje-, fraese- og boreoperationer p& konventionelle og CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner,

7) ved anvendelse af skydeleere og mikrometerméaleveerktej afgare, om
mal, form- og dimensionstolerancer er i overensstemmelse med det
givne produktionsgrundlag,

I den konkrete prove skal
der efter et
tilfeeldighedsprincip indga
andre af fagets mal

Eksaminationsgrundlaget
skal give eleven mulighed for
at demonstrere sin viden,
feerdigheder og kompetencer
i forhold til de udvalgte mal.
Derfor skal
eksaminationsgrundlaget
omfatte:

Teoretisk prove, som vaegter 25 %:

Den teoretiske prove bestar af tegningsforstaelse med angivelse af
tolerancer i forhold DS/EN ISO 286-1:2013 endvidere beregning af
omdrejninger og tilspaending

Portfolio pregve, som veegter 75 %:

Prgven tilrettelaegges pa grundlag af elevens praestationsportfolio.
Preestationsportfolioen indeholder de opgaver/projekter som
eleven har arbejdet med i veerkstedet. Skolen fastsaetter hvilke
produkter eller produkter der eksamineres i.

Bedgmmelsesgrundlaget
skal give grundlag for at
bedgmme elevens viden,
feerdigheder og kompetencer,
derfor skal
bedgmmelsesgrundlaget
omfatte:

Den teoretiske prgve bestar af fglgende:
e Beregning af omdrejninger og tilspaending.
e Tolerance angivelse i henhold til DS/EN ISO 286-1:2013
e Tegningsforstaelse.

Portfolio prgve:
Der eksamineres i:
e Tegningsforstaelse og CAD
e Male- og kvalitetsteknik
e Bearbejdningsteknik
e Faglige beregninger
e Produktionsplanlaegning

Der fastseettes falgende
bedgmmelseskriterier, der
er precise og udtgmmende i
forhold til de udvalgte mal:
viden, feerdigheder og
kompetencer

Bedgmmelsesgrundlaget udggres af elevens praestation ved den
teoretiske prgve samt bedgmmelsen af portfolio prgven.

Mal:

Min. krav Besta krav

1) Udfgre arbejdstegninger,
materialelister og anden
dokumentation ved hjeelp af
CAD-anleeg i overensstem-
melse med gaeldende normer
og standarder for afbildning,
tolerancer og malsaetning,

Eleven skal udarbejde:
Min 50 % af malene i
kontrolskemaet skal veere
korrekte.

-Tegninger
-operationsbeskrivelser
-kontrolskemaer
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2) Bedgmme om malszetning,
tolerancer og
overfladebeskaffenhed ved
Fremstilling af enkle
maskindele er i
overensstemmelse med det
givne produktionsgrundlag,

Kan fremstille min. 2 bearbejdninger til
arbejdsgrad til henholdsvis IT 7 og 8.

Overfladerne skal overholde
specifikationerne pa tegningerne.

Der skal veere min. 1
bearbejdning som
overholder henholdsvis IT
7 0gIT8.

Min 50 % af overfladerne
overholder
specifikationerne.

Demonstrere viden om:

8) Korrekt valg af skeeredata
ved spantagende
bearbejdning.

Indgar i operationsbeskrivelsen

Kan redeggre for
omdrejningstal
skaerehastighed og
tilspeending, samt
forklare sammenhaengen
mellem disse.

6) Selvsteendigt planizegge og
udfagre produktion af emner
ved hjeelp af dreje-, fraese- og
boreoperationer pa
konventionelle og CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner,

Der skal indga min. en part som er
udarbejdet pa konventionelle
maskiner, og en part udarbejdet pa
CNC maskiner.

Der skal indga min. en
part som er udarbejdet
pa konventionelle
maskiner, og en part
udarbejdet pa CNC
maskiner.

7) Ved anvendelse af
skydeleere og
mikrometermaleveerktgj
afggre, om mal, form- og
dimensionstolerancer er i
overensstemmelse med det
givne produktionsgrundlag,

Udarbejde male og kontrolskema

Male- og kontrolskema er
korrekt udfyldt

Pa grundforlgb 2 pa industriteknikeruddannelsen arbejdes der med fem overordnede temaer —

Handvaerktgj og vaerkstedsmiljg, Varmt smedearbejde og Maskinskruestik og luftcylinder

Ved afslutningen af undervisningen afholdes en prave, grundforlgbspraven. Det er pravens formal

at bedemme elevens opfyldelse af de krav, som er fastsat for den pagaldende uddannelse i medfar
af 8 3, stk. 2, i hovedbekendtgarelsen.

Opgaven skal vaere praktisk funderet, men behgver ikke at besta af en praktisk udfart opgave.

Pragven bedgmmes bestaet/ ikke bestéet.
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Eleven medbringer bgger og andet materiale udleveret i undervisningen samt egne noter. Skolen
fastseetter, hvilke digitale leeremidler eleven har adgang til under prgven.

Grundforlgb 2 afsluttes med en prave som foregar i vaerkstedet. Eleven traekker en opgave, som skal
laves til eksamen. Eksamens varighed er af optil 7 timers varighed inkl. votering. Inden for denne
tid er censor til stede og denne gar sammen med eksaminator rundt og samtaler med eleverne
forskellige steder i processen, om deres arbejde. Til sidst i eksaminationen voteres eleven af censor
og eksaminator, om eleven har bestaet eller ikke bestaet grundforlgbspraven ud fra beskrevne
kriterier.

Eksaminationsgrundlag:

Eksaminationsgrundlaget er overgangskravene til industriteknikeruddannelsens hovedforlgb, og der
eksamineres bredt i malene, saledes at de mulige eksaminationsopgaver er omfattet.

Bedgmmelsesgrundlag

Bedgmmelseskriterier

Der bedgmmes jfr. felgende

Rerbukning - ialt max 6 point, svarende til 23 %

Skeerebreending - ialt max 6 point, svarende til 23%

Svejsning - ialt max 7 point, svarende til 27%

Helheden,orden, sikkerhed og gennemfarelse af opgaven ialt max 3 point, svarende til 12%

Samlet opgave, max 4 point, svarende til 15%

Veesentlige/ uveesentlige elementer svarende til fagets standarder.

Eleverne skal opnd 9 point for bestdelse af grundforlgbsprgven. Praven bedgmmes bestaet/ikke bestaet.

Karakteren Ikke bestaet — gives for den utilstreekkelige praestation, der ikke demonstrerer en
acceptabel grad af opfyldelse af bedgmmelseskriterierne.

12



4.Struktur og fordeling af mal for gf2 Industritekniker

ialt

20

300

10
10
10
10

340

40

40

40

Temal Tema 2

Varig/ uge 3 5
Veerksted Svejs

Udd.specifikt fag 45 75
8§26 X
Varmt arbejde X
Farstehjeelp X
brand X
Proj,int. Dansk, E 5 5
Proj.int. Mat,E 1
Proj.int Fysik, E 3
Proj. Int. Engelsk, E 2
| alt 50
Engelsk, E 6 10
Dansk, E 6 10
Matematik, E/D 6 10
Fysik, E/F 6 10
Valgfag:
Stettefag
Fagngrd
Total 75 125

40

500
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Mal for udd.specifikt fag for Industritekniker

Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i hovedforlgbet

§ 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen i hovedforlgbet skal eleven opfylde
betingelserne i stk. 2-6.

Stk. 2. Eleven skal have grundlaeggende viden pa fglgende omrader:

1) Normer og standarder for afbildning og tegningers grundlaggende DS/EN I1SO symbol
betydning.

2) Overensstemmelse med produktionsgrundlaget ved malsatning, tolerancer og
overfladebeskaffenhed ved spantagende bearbejdning og fremstilling af enkle finmekaniske dele.
3) Finmekaniske og lasetekniske fremstillingsopgaver.

4) Brug af finmekanisk og laseteknisk faglitteratur, herunder internetbaserede publikationer.

5) Funktions diagrammer til el-tekniske montage- og sammenbygningsopgaver.

6) Arbejdsrelevant ergonomi.

Stk. 3. Eleven skal have feerdigheder i at anvende fglgende grundlaeggende metoder og redskaber
til Igsning af enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

1) Fremstilling af skitser til prototypelgsninger inden for det finmekaniske og lasetekniske omrade
under hensyn til materialevalg, bearbejdningsmetoder og design.

2) Fremstilling af finmekaniske og eller lasetekniske emner med faglig sikkerhed ved hjzelp af
konventionelle og CNC-styrede bearbejdningsmaskiner.

3) Redeggrelse for funktioner ved arbejdet med sammenkobling af elektroniske kredslgb til
finmekaniske og Idsetekniske automations-, styrings- og kontrolanlaeg pa baggrund af diagrammer
og anden dokumentation.

4) Udfgrelse af finmekaniske lejemontage opgaver.

5) Ops@gning af viden, planleegning af konstruktion og udfgrelse af finmekaniske og lasetekniske
fremstillingsopgaver.

6) Anvendelse af sikkerheds- og miljpmaessige regler i forhold til egen og andres sikkerhed ved
udfgrelse af arbejdet, herunder ergonomisk korrekt udfgrelse af arbejdsopgaver.

7) Anvendelse af it til faglig informationssggning og kommunikation.

Stk. 4. Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:

1) planlaegge og udfgre skitser til prototypelgsninger inden for det finmekaniske og lasetekniske
omrade under hensyntagen til materialevalg, bearbejdningsmetoder og design,

2) planlaegge og udfgre finmekaniske og eller |asetekniske detaljer og emner ved hjelp af
konventionelle og CNC-styrede bearbejdningsmaskiner,

3) anvende maleveerktgj og afggre om emnets/detaljens mal, form og dimensionstolerancer er i
overensstemmelse med det givne produktionsgrundlag,

4) opsgge finmekanisk faglitteratur, herunder internetbaserede publikationer med henblik pa
udfgrelse af finmekaniske og eller lasetekniske fremstillingsopgaver,

5) planlaegge et samarbejde med andre om videns s@ggning i relation til konstruktion og udfgrelse
af enkle fremstillingsopgaver,
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6) planlaegge og udfgre el-tekniske montage- og sammenbygningsopgaver ud fra diagrammer samt
redeggre for funktioner ved sammenkobling af elektroniske kredslgb i finmekaniske og
lasetekniske automations-, styrings- og kontrolanlaeg og

7) udfgre arbejdsopgaver ergonomisk, sikkerheds- og miljgmaessigt korrekt.

Stk. 5. Eleven skal have gennemfgrt fglgende grundfag pa fglgende niveau og med fglgende
karakter:

1) Dansk pa E-niveau, bestaet.

2) Engelsk pa E-niveau, bestaet.

3) Matematik pa E-niveau, bestaet.

4) Fysik pa F-niveau, bestaet.

Stk. 6. Eleven skal have opnaet fglgende certifikater eller lignende:

1) Kompetencer svarende til "F@rstehjaelp pa erhvervsuddannelserne" efter Dansk
Forstehjaelpsrads uddannelsesplaner pr. 1. august 2016.

2) Kompetencer svarende til elementaer brandbekaempelse efter Dansk Brand- og sikringsteknisk
Instituts retningslinjer pr. 1. september 2014.

3) Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning og termisk skaering (§ 17-kursus), jf. Arbejdstilsynets regler.
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